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TEQUENDAMA

CEMENTO HIDRAULICO TIPO UG USO GENERAL

Concreto Estructural: Zapatas, Muros de Contencién, Pilotes,
Caissons, Vigas, Columnas, Placas.

2 Morteros para: Mamposteria, Pafietes y otras mezclas.

3 Mampuestos: Ladrillos v Blogues en Concreto, Bordillos vy Sardineles.




4 Prefabricados: Muros de Fachada y Muros Interiores.

5 Plsos: Pisos de Bodegas, Vias en Concreto, PlacaHuellas

6 Reparaciones.

Descripcion

El Cementoe Tequendama Cumple con la MNorma Técnica Colombiana NTC 121
"“Especificacion de desempefio para cemeanto hidraulice” en todos sus requerimientos
como Cemento Tipe UG Usae General.

El Cemento Tequendama se fabrica Por medio de la Produccion de Clinker, seguido de
un proceso de molienda, mezclandolo con Yeso vy otras adicionas minerales, Pasando
por los siguientes procesos de produccion:

1. Extraccion, Trituracién de materias primas.

2. Prehomogenizacion

3. Molienda de Crudo

4. Homogenizacion.

E. Clinkerizacion coccion realizada en el horno para cbtenear el Clinker.
6. Maolienda de Cementos, pulverizacion del Clinker con el yveso v otras

adiciones.
7. Empaque v Cargue

Responsabilidad

El nueve horno opera con una emision garantizada de 20 mg/nm3 sobre los
S50mg/nm3 permitidos por la norma colombiana, logrando asi un impacto ambiental
extremadamente bajo.




Especificaciones Técnicas

1 Informacion de reporte de Calidad de Producto "Diagramada” Aclarando que la
informacian es el resultadeo del dltimo afno de muestreo.

REQUISITOS FiSICOS-MEC ANICOS "%L“ﬁ%EE TEQUENDANS 5.A.5

Finura Blaina, m2/kg NTC 33
Finura Retenido Sobre Tamiz. % NTC 204

Cambio de longitud por autoclave. % NTC 107 Méximeo 0,80

Mo
de 45
Tlampo de fraguado iniclal. Minutos NTC T8 LAt

Mmias QEI?AEC-
Expansién de barra de mortaro 14 dias. % WTC 4927 Méximo 0,020
Contenido de alre en volumen de mortero. % NTC 224 Méxirmo 12
Resktencia a la compresidén, a1 dia, MPa -
Resistenclia a la compresién, a = dias, MPa NTC 230 Minima 8,0
Reszistencia a la compresidn, a 7 dias; MPa Minimo 15,0

Resistencia a la compresidn, a 28 dias, MPa Minimeo 24,0

2 Datos técnicos. “generales de todos los Cementos”
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Ventajas y ﬂ ﬁ n

1. Mayor Manejabilidad.

2. Resistencias estables v con incremento.
3. Estabilidad de Producto.

4. Baja fisuracion.

5. Menor retraccion.
6. Durabilidad.
7. Incremento de resistencias después de los 28 dias.

Modo de Empleo o 000

1. Aimacenamliento: El Cemento Reacciona Con la humedad (agua), por tal razon es

de extremada importancia mantenerlo en un lugar seco vy con ventilacion. "CONSULTAR
DOCUMENTO DE ALMACENAMIENTO DE CEMENTO"

2. Almacenamlento: Segun la velocidad de Consumo depende la cantidad de bultos

gue se puaeden apilar, si el consumo es menor a 20 dias se pueden hacer arrumes de 15
sacos Cantidad "CONSULTAR DOCUMENTO DE ALMACENAMIENTO DE CEMENTO"




2. El Cemento se debe proteger de contaminaciones va sea dentro del saco o fuera de
aste para garantizar sus propiedades.

4. Para cada Elemento a fundir debe existir una especificacion de dosificacion
requerida, teniendo en cuenta Uso, Resistencia, Manejabilidad, Relacion
Agua-Cemento, Tamafico de Agregados, Durabilidad v Otras especificaciones
requeridas por el disefiador de la estructura. "CONSULTAR DOCUMEMTO DE
PREPARACION DE CONCRETO EN OBRA"

8. Es de vital importancia para la calidad de la estructura contar con una muy buena
calidad de los agregados v demas materiales que contenga la mezcla, de éstos
dependera en gran medida la calidad de la Obra “CONMSULTAR DOCUMENTO DE
PREPARACION DE CONCRETO EN OBRA"

6. Relacion agua-cemento, es quizas éste el factor mas determinante en la resistencia
de las estructuras, Debido a esto es muy importante seguir las indicaciones a este
respecto. (cualguier cantidad de agua adicional que se le agregue a la mezcla va an
decremento de la resistencia) “CONSULTAR DOQCUMENTO DE PREPARACIOM DE
CONMCRETO EN OEBRA"

7. Un adecuado curado es necesario para alcanzar las resistencias esperadas.
SCOMSULTAR DOCUMENTO DE PREPARACION DE CONCRETO EM OBRA”

8. Todo el proceso de elaboracion del concreto as importante incluyendo: Materiales,
Mano de Cbra, Equipos v Herramientas, Almacenamiento, Mezclado, Dosificacion,
Transporte, Colocacion, Vibrado v Curado. Para su correcto funcionamiento en mezclas
de concreto, se deben atender todas las recomendaciones de la Norma Técnica
Colombiana NTC 2318 "Produccion de concreto” del ICONTEC.

Empresa 100% COLOMBIANA, Cemento 100% COLOMBIANO.
.

Precauclones

# Se debe evitar el contacto prolongado con la piel, evite el contacto con los ojos, en
caso de contacto con los ojos lave con agua abundante y solicite asistencia médica
inmediata.

Mo se debe aspirar, no es un producto comestible. En caso de ingerir solicite
asistencia médica inmediata.

Es indispensable el uso de guantes, botas de latex, gafas de proteccion para los
ojos y mascarilla protectora para su manipulacion.

El uso de este producto sin las debidas medidas proteccién (como las indicadas),
puede producir efectos nocivos para la salud.

Mantener fuera del alcance de los nifios.
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